Extrem schnell.
=xtrem prazise.
Extrem klein.

HYDRO-DEHNSPANNFUTTER HMC 3000

GUHRING - WELTWEIFIFIR PARTNER



Mit dem neuen HIN
von Guhring konner
Schaftdurchmessert

Nre ‘--

¢ cinfache Handhabung

e perfekter Rundlauf R < 3 um
auch bei Uberlangen Futtem

e hohe Spannkraft

e schnelle, einfache und prazise
Langeneinstellung

® Innen- und Peripherie Kuhlung

MMS-fahig

IGUHROUJET]

orofitieren Sie von:

> HOHEREN WERKZEUGSTANDZEITEN

> HOHERER PROZESSSICHERHEIT

>HOHERER FERTIGUNGSQUALITAT

> SCHNELLEN UND EINFACHEN WERKZEUGWECHSELN BE
GLEICHBLEIBEND HOHER RUNDLAUFQUALITAT < 3 pm
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HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A fUr kleine Spanndurchmesser

Produkt-Informationen Lieferumfang IGGHROJ ETI

¢ perfekter Rundlauf: < 3 pm bei 10xd1 ¢ inkl. Langeneinstellschraube
e Wuchtglte: G2,5 / 25.000 U/min oder U< 1gmm e inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912
® HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893-1

¢ hohe Spannkraft Zubehor
¢ schnelle, einfache Handhabung und prazise ¢ Kihimittellibergabesatz Art.-Nr. 4949 separat
L&ngeneinstellung bestellen /
e IK und GUHROJET Peripheriekiihlung sorgen ¢ abgedichtete Version kann als
fur optimale Spanabfuhr und Werkzeugkuihl- Sonderausfiihrung bestellt werden ®
schmierung
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S —{/[0,003[A[g] Artikel-Nr. 4618
1 . Rabattgruppe 114
HSK-A fur
ds Schaft-@ do da I1 lo Is SwW Code-Nr. Verfiigbarkeit
d1 he mm mm mm mm mm mm
32 3 28 40,0 84,0 34 33 4 3,032 [ ]
32 4 28 40,0 84,0 34 33 4 4,032 [
32 5 28 40,0 84,0 34 33 4 5,032 [ ]
40 3 28 33,5 74 34 40 4 3,040 [ ]
40 4 28 33,5 74 34 40 4 4,040 [
40 5 28 33,5 74 34 40 4 5,040 [ )
50 3 28 40 74 34 32 4 3,050 [ ]
50 4 28 40 74 34 32 4 4,050 [ J
50 5 28 40 74 34 32 4 5,050 [ ]
63 3 28 50 74 34 29,5 5) 3,063 [ ]
63 4 28 50 74 34 29,5 5 4,063 [
63 5 28 50 74 34 29,5 5) 5,063 [ ]
100 3 28 50 79 34 30 5) 3,100 [ ]
100 4 28 50 79 34 30 5 4,100 [ ]
100 5 28 50 79 34 30 5) 5,100 [ ]



HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter SK fUr kleine Spanndurchmesser

Produkt-Informationen

e perfekter Rundlauf: < 3 ym bei 10xd1

e Wuchtglte: G2,5 / 25.000 U/min oder U< 1gmm

e SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

¢ hohe Spannkraft

¢ schnelle, einfache Handhabung und préazise
Léngeneinstellung

¢ IK und GUHROJET Peripheriekiihlung sorgen
fur optimale Spanabfuhr und Werkzeugkuhl-
schmierung

Lieferumfang
¢ inkl. LAngeneinstellschraube
¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

|GUHROJET]

Zubehor

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4925, 4926
separat bestellen

® abgedichtete Version kann als
Sonderausfiihrung bestellt werden
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I4 Rabattgruppe 114
far
SK Schaft-@ do dy 1 l2 Is SW Code-Nr. Verfiigbarkeit
di he mm mm mm mm mm mm
40 3 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 3,040 [ ]
40 4 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 4,040 [ ]
40 5 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 5,040 [ ]
HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT fUr kleine Spanndurchmesser
Produkt-Informationen Lieferumfang IG U HROJ ETI

e perfekter Rundlauf: < 3 ym bei 10xd1

e Wuchtgute: G2,5 / 25.000 U/min oder U< 1gmm

¢ MAS/BT nach DIN ISO 7388-2
Form JD/JF (Form AD/B)

¢ BT30 in Ausfuhrung JD ohne
Kuhlmittelzufuhr Gber den Bund

¢ hohe Spannkraft

¢ schnelle, einfache Handhabung und préazise
Léngeneinstellung

¢ IK und GUHROJET Peripheriekiihlung sorgen fiir opti-
male Spanabfuhr und Werkzeugkiihlschmierung

¢ inkl. LAngeneinstellschraube
¢ inkl. Spannschlissel Art.-Nr. 4912

Zubehor

® Anzugsbolzen Art.-Nr. 4927, 4928
separat bestellen

¢ abgedichtete Version kann als
Sonderausfiihrung bestellt werden
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1 Rabattgruppe 114
far
BT Schaft-& do ds 4 lo Is SW Code-Nr. Verfligbarkeit
d{ he mm mm mm mm mm mm
30 g 28,0 - 55,0 34 - 4 3,030 [}
30 4 28,0 - 55,0 34 - 4 4,030 [
30 5 28,0 - 55,0 34 - 4 5,030 [
40 3 28,0 44,5 94,0 34 48,5 5 3,040 [
40 4 28,0 44,5 94,0 34 48,5 5 4,040 [
40 5) 28,0 445 94,0 34 48,5 5 5,040 [ )



Guhring HMC 3000 Hydraulik-Dehnspannfutter
sind fur Schaftdurchmesser von 2 bis 5 mm und
fur alle gangigen Schnittstellen wie z. B. HSK 25
bis 100, SK 30 bis 50

und BT 30 bis 50 lieferbar.

Die kompakte Bauweise der HMC 3000-Futter minimiert — abgestimmt auf den
Einsatz mit kleinsten Werkzeugen — die Stérkontur des Futters und bietet optimale
Voraussetzungen fir hohe Bearbeitungsdrehzahlen.

Dank der Peripherie-Kuhlschmierung werden die Werkzeugschneiden auch bei
AuBenkuhlung optimal versorgt. Selbstverstandlich konnen im HMC 3000-Futter
auch Werkzeuge mit Innenkthlung eingesetzt werden.
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